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(fJ) Klebeband auf Basis eines Malh/lieses 

(§) Klebeband mit einem Vliestrager, der ein- oder beidseitig 
mit einem Kieber beschichtet ist, dadurch gekennzeichnet, 
daS der Vliestrager ein solcher vorn Typ Malivlies ist. 
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Die folgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein^^keband, das aus 
einem bandformigen Trager auf Bal^Res Malivlieses 
besteht, der entweder auf seiner Unterseite mit einer 5 
Klebebeschichtung oder beidseitig mit einer Klebebe- 
schichtung versehen ist 

KJebebander dieser Art sind bekannt Der bandfdrmi- 
ge Trager wird dabei als Gewebe oder als Nahvlies 
ausgebildet, wobei Gewebebander schon seit langerem 10 
im Handel sind und Bander mit einem Nahvliestrager im 
DE-GM 94 01 037 beschrieben werden. Als Klebebe- 
schichtung werden bevorzugt druckempfindliche Haft- 
klebebeschichtungen eingesetzt 

KJebebander mit einem Gewebetrager geniigen ho- 15 
hen technischen Anforderungen, sind aber aufwendig 
herzustellen, teuer und neigen zum Durchschlagen der 
KJebmasse. KJebebander mit Nahvliestrager haben 
zwar einen einfachen Aufbau, zeigen aber erhebliche 
Nachteile in der praktischen Anwendung, wie unzurei- 20 
chende Recyclingeigenschaften und Probleme aufgrund 
des heterogenen Vliesaufbaus mit verstarkenden Paral- 
lelnahten. Die Oberflachen solcher Vliestrager mit ihren 
vielen kleinen Erhebungen und dazwischen liegenden 
Talern ergeben zunachst leichter abrollbare Kiebeban- 25 
der, aber allgemein sind unebene Tragermaterialien fur 
Klebebander eher unerwiinscht, denn sie fuhren bei der 
Herstellung zu zusatztichen Problemen und bei der An- 
wendung zu mangelhaften Verklebungen, etwa beim 
mehrlagigen Umwickeln von Kabelbaumen. 30 

DemgemaB liegt der vorliegenden Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, ein KJebeband so zu verbessern, daB die 
Nachteile des Standes der Technik nicht oder zumindest 
nicht in dem Umf ang auf treten. 

Gel6st wird diese Aufgabe durch ein KJebeband, wie 35 
es in den Anspruchen naher gekennzeichnet ist 

Als Trager kommt ein Vlies vom Typ Maliviies zum 
Einsatz. Ein Maliviies ist dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Querfaservlies durch die Bildung von Maschen aus 
Fasern des Vlieses verfestigt wird Ein derartiges Vlies 40 
wird beispielsweise auf N&hwirkmaschinen des Typs 
"Maliviies" der Firma Malimo schon seit lingerer Zeit 
hergesteilt und ist unter anderem bei den Firmen Cotta- 
no GmbH und Techtex GmbH beziehbar. Ein weiteres 
kennzeichnendes Merkmal dieses Vlieses besteht darin, 45 
daB es auf der einen Seite eine sehr glatte und auf der 
anderen eine leicht faserige Oberflache besitzt Als Aus- 
gangsmaterialien fur den Trager sind insbesondere Po- 
lyester-, Polypropylen- oder Baumwollfasern vorgese- 
hen. Die vorliegende Erfindung ist aber nicht auf die 50 
genannten Materialien beschrankt, sondern es konnen 
eine Vielzahl weiterer Fasern zur Herstellung des Vlie- 
ses eingesetzt werden. 

Bei speziellen Anwendungsfallen wie zum Beispiel bei 
der Umwicklung von Kabelbaumen kann auf eine Be- 55 
schichtung der RQckseite des Klebebandes ganz ver- 
zichtet werden. Je nach anderen praktischen Verwen- 
dungen kann neben der Klebebeschichtung eine zusatz- 
liche Beschichtung der zweiten Tragerseite mit Acrylat- 
lack ausreichen oder eine Combination aus Schaum und 60 
Lack notwendig sein. Der Lack bzw. Schaum und Lack 
werden insbesondere auf der Oberseite des Tragers auf- 
getragen, die dadurch gekennzeichnet ist, daB sie die 
glattere der beiden Vliesseiten ist 

Die Beschichtung des Tragers kann bevorzugt nach 65 
dem im folgenden beschriebenen Verfahren erfolgen. 
Ist eine Beschichtung des Tragers mit Schaum und Lack 
vorgesehen, wird nach dem Rakelverfahren zunachst 
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eine Acrylatdispersion auf das Tragermaterial ge- 
schaumt Das entstehende Zwischenprodukt wird im 
AnschluB kalandert, urn eine^fciichtung und Vernet- 
zung der Schaumschicht zu fl^en, bevor eine Lack- 
schicht aus Acrylatlack ebenfallshach dem Rakelverfah- 
ren uber der Schaumschicht aufgetragen wird 

Die Beschichtung der KJebeseite des Tragers, insbe- 
sondere mit einer selbstklebenden Beschichtung, erf olgt 
in ublicher Weise. Vorteilhaft ist die herkGmmliche 
Durchfuhrung der Beschichtung mit Streichbaiken und 
Losungsmittelmassen, besser aber erfolgt diese beriih- 
rungslos oder fast beruhrungslos mittels Siebdrucktech- 
nik (vergleiche DE-PS 3346.100), wobei eine vollflachi- 
ge oder auch segmentartige Kleberbeschichtung vor- 
stellbar ist Beziiglich der giinstigsten Parameter wird 
ausdrucklich auf diese Patentschrift DE-PS 3346.100 be- 
zug genommen, insbesondere zur Viskositat und Art des 
Klebers, zu den verwendeten Sieben, Bahngeschwindig- 
keiten und sonstigen MaBnahmen. Aber auch die Be- 
schichtung mittels Rollschlitzdusenauftrag, insbesonde- 
re fur Hot-melt-KIeber, kann zur Anwendung kommen. 
Wenn nur eine einseitige Beschichtung vorgesehen ist, 
erfolgt diese insbesondere auf die rauhere, faserige Sei- 
te des Vlieses, weil dies die Verankerung der Kleber- 
masse auf dem Vlies fordert und gleichzeitig ein leichte- 
res Abrollen von einer spiralformigen Rolle erreicht 
wird Das Verhalten des Klebebandes beim Abrollen 
kann durch die Ruckseitenbeschichtung des Klebeban- 
des weiter optimiert werden. 

Das erfindungsgemaBe KJebeband wird nachfolgend 
in seiner Herstellung in beispielhafter Ausfuhrung be- 
schrieben. 

Beispiel 

Auf einen Maiivliestrager mit einem Flachengewicht 
von 100 g/m 2 , der von der Firma Techtex GmbH bezo- 
gen werden kann, wird an einer Hinge im Rakelverfah- 
ren bei einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/min und 
einer Temperatur von 60° C als KJebmasse eine Natur- 
kautschuk/Harz/Benzinklebemasse aufgetragen- Die 
Trocknung in der Hange wird bei einer Temperatur von 
ebenfalls 60° C vollzogen. Auf die unbeschichtete Tra- 
gerviiesseite wird zunachst in einem Spannrahmen- 
trockner in einem Strich nach dem Rakelverfahren, wo- 
bei der Rakel eine Position von 25° zum Zenit der 
Streichunterwalze einnimmt, eine Acrylatdispersion 
(Wasseranteil: 50 Gew.-%) aufgeschaumt Das vorlaufi- 
ge Produkt wird bei einer durchschnittlichen Tempera- 
tur von 120°C vorgetrocknet und anschlieBend in-line 
bei einer Temperatur von 150° C bis 180° C und einem 
Druck von 10 to kalandert 

Die Lackierung der Ruckseite des schaumbeschichte- 
ten Tragers erfolgt ebenfalls in einem Spannrahmen- 
trockner bei einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/min, 
wobei zehn Gramm halogenfreier Acrylatlack (Primal 
225 von der Firma Rohm und Haas) pro Quadratmeter 
beschichtet werden. Die Trocknung der Lackschicht fin- 
det bei 160°C im Spannrahmentrockner statt, was 
gleichzeitig eine Kondensation des Schaumes bewirkt 

Werden nur eine Lackschicht oder keine Beschich- 
tung gewunscht, so fallen die entsprechenden Schritte 
im HerstellungsprozeB weg. 

Patentanspriiche 

1. KJebeband mit einem Vliestrager, der ein- oder 
beidseitig mit einem Kleber beschichtet ist da- 
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durch gekennzeichnet, daB derVliestrager ein sol- 
cher vom Typ Malivlies ist mm 

2. Klebeband nach Ansprucr^padurch gekenn- 
zeichnet, daB das Malivlies ein Querfaservlies dar- 
stellt, das durch die Bildung von Maschen aus Fa- 5 
sern des Vlieses verstarkt ist 

3. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Malivlies einheitlich aus Poly- 
ester-, Polypropylen-, Viskose-, Polyacryl- oder 
Baum wollf asern besteht 1 0 

4. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Malivlies eine Dtcke zwischen 60 
und 150 p,m aufweist 

5. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Malivlies folgende Eigenschaften 15 
besitzt: 

- Flachengewicht des Tragers: 60-150 g/m 2 

— ReiBfestigkeit je nach Material (nach DIN 
53 455): 30- 100 N/cm. 

6. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB der Malivliestrager einseitig mit einer 
selbstklebenden Masse beschichtet ist 

7. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Malivliestrager auf seiner Ruck- 
seite eine Beschichtung aus Lack aufweist 25 

8. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Malivliestrager auf seiner RCck- 
seite eine Beschichtung aus Schaum aufweist, auf 
die zusatzlich eine Lackschicht aufgetragen ist 

9. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB der Malivliestrager beidseitig mit ei- 
ner selbstklebenden Masse beschichtet ist 

10. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klebebeschichtung eine selbstkle- 
bende Beschichtung ist 35 

1 1. Verwendung eines KJebebandes nach Anspruch 
1 zum Bandagieren von Kabelbaurnen, wie sie ins- 
besondere in der Automobilindustrie eingesetzt 
werden. 
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